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企业 

名称 

郑州煤机综机

设备有限公司 
地址 

荥阳市中原西路与荥泽大道 

交叉口西南侧 

联系人 纪更涛 
联系方式 

（电话、email） 

15690857106 

653731590@qq.com 

企业（或者其他经济组织）是否是委托方？  是 否，如否，请填写下列委托方信息。 

委托方名称                           地址   

联  系  人                           联系方式（电话、email）  

企业（或者其他经济组织）所属行业领域 矿山机械制造（3511） 

企业（或者其他经济组织）是否为独立法人 是 

核算和报告依据 
《机械设备制造企业温室气体排放核算 

方法与报告指南（试行）》 

温室气体排放报告（初始）版本/日期 2021 年 3 月 23 日 

温室气体排放报告（最终）版本/日期 2021 年 3 月 25 日 

排放量 
按指南核算的企业法人边

界内的温室气体排放总量 

按补充数据表填报的 

二氧化碳排放总量 

初始报告的排放量 9815.13  tCO2 / 

经核查后的排放量 9815.13  tCO2 / 

初始报告排放量和经核查

后排放量差异的原因 
无 / 

核查结论： 

1.排放报告与核算指南的符合性； 

郑州煤机综机设备有限公司的 2020 年度的排放报告与核算方法符合《机械设备制造企业

温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》的要求； 

2.排放量声明； 

2.1 按照核算方法和报告指南核算的企业温室气体排放总量的声明 

郑州煤机综机设备有限公司的 2020 年度温室气体排放总量为： 

年

度 

化石燃料燃

烧排放(tCO2) 

工业生产

过程排放

(tCO2) 

工业生产

过程 HFCs

排放

(tCO2) 

工业生产

过程 PFCs

排放

(tCO2) 

工业生产

过程 SF6

排放

(tCO2) 

净购入电力

和热力引起

的 CO2排放 

（CO2） 

总排放量

(tCO2) 

2020 719.09 393.53 / / / 8702.51 9815.13 

 

3.单位产品、单位产值碳排放强度： 

产品名称 排放量(tCO2) 产值（万元） 
单位产值排放强度

（tCO2/万元） 

液压支架及相关配件 9815.13 101100 0.097 



                                                                 

4.核查过程中未覆盖的问题或者特别需要说明的问题描述。 

郑州煤机综机设备有限公司为机械制造行业，属未纳入全国碳交易市场行业，故无需填

写补充数据表。 

 

核查组长 尹运基 签名  

日期：2021 年 3 月 23 日 核查组成员 陈春兰 签名  

核查组成员 马晓悦 签名  

技术复核人 阴  亮 签名  日期：2021 年 3 月 24 日 

批准人 魏奇锋 签名  日期：2021 年 3 月 25 日 
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1.概述 

1.1 核查目的 

根据国家发展改革委办公厅《关于切实做好全国碳排放权交易市

场启动重点工作的通知》（发改办气候[2016]57 号，以下简称“57 号

文”）、生态环境部办公厅《关于做好 2020 年度碳排放报告与核查及

发电行业重点排放单位名单报送相关工作的通知》（环办气候函

〔2020〕943 号，以下简称《通知》、《绿色工厂评价通则》（GB/T 

36132-2018）的要求，为满足郑州煤机综机设备有限公司作为绿色工

厂评价准备的要求。机械工业第六设计研究院有限公司受郑州煤机综

机设备有限公司的委托，对郑州煤机综机设备有限公司（以下简称“郑

煤综机”）2020 年度的温室气体排放报告进行核查。 

此次核查目的包括： 

1、 确认受核查方提供的二氧化碳排放报告及其支持文件是否是

完整可信，是否符合《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报

告指南（试行）》的要求； 

2、根据《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南

（试行）》的要求，对记录和存储的数据进行评审，确认数据及计算

结果是否真实、可靠、正确。 

1.2 核查范围 

 本次核查范围包括： 

1、 郑州煤机综机设备有限公司厂区内的化石燃料燃烧产生的排

放、工业过程排放、净购入电力产生的排放。 
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2、受核查方 2020 年度机械制造企业温室气体排放报告规定的

2020 年度报告信息。 

1.3 核查准则 

1、《碳排放权交易管理暂行办法》（中华人民共和国国家发展

和改革委员会令第 17 号）； 

2、《国家发展改革委办公厅关于切实做好全国碳排放权交易市

场启动重点工作的通知》（发改办气候〔2016〕57 号）； 

3、《关于进一步规范报送全国碳排放权交易市场拟纳入企业名

单的通知》（国家发改委应对气候变化司 2016 年 5 月 13 日印发）； 

4、《关于做好 2020 年度碳排放报告与核查及发电行业重点排放

单位名单报送相关工作的通知》（环办气候函〔2020〕943 号）； 

5、《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试

行）》（简称《机械核算指南》）； 

6、其他国家、地方或行业标准。 

1.4 核查准则 

根据《全国碳排放权交易第三方核查参考指南》，为了确保真实

公正获取受核查方的碳排放信息，此次核查工作在开展工作时，绿兴

环境遵守下列原则： 

（1）客观独立 

核查组独立于被核查企业，避免利益冲突，在核查活动中保持客

观、独立。 

（2）公平公正 
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核查组在核查过程中的发现、结论、报告应以核查过程中获得的

客观证据为基础，不在核查过程中隐瞒事实、弄虚作假。 

（3）诚信保密 

核查组在核查工作中诚信、正直，遵守职业道德，履行保密义务。 

2.核查过程和方法 

2.1 核查组安排 

依据核查任务以及受核查方的规模、行业，按照机械工业第六设

计研究院有限公司内部核查组人员能力及程序文件的要求，此次核查

组由下表所示人员组成。 

表 2-1 核查组成员表 

序号 姓名 职务 职责分工 

1 尹运基 组长 

企业碳排放边界的核查、能源统计报表及能源利用状

况的核查，2020 年排放源涉及的各类数据的符合性

核查、排放量量化计算方法及结果的核查等。 

2 陈春兰 组员 
受核查方基本信息、业务流程的核查、计量设备、主

要耗能设备、排放边界及排放源核查、资料整理等。 
3 马晓悦 组员 

4 阴  亮 
技术 

评审 
2020 年度碳排放报告技术复审 

2.2 文件评审 

受核查方提供《2020 年度温室气体排放报告》，核查组于 2021

年 3 月 18 日进入现场对企业进行了初步的文审，包括企业简介、工

艺流程、组织机构、能源统计报表等。核查组在文件评审过程中确认

了受核查方提供的数据信息是完整的，并且识别出了现场访问中需特

别关注的内容。 
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现场评审了受核查方提供的支持性材料及相关证明材料见本报

告附件“支持性文件清单”。 

2.3 现场核查 

核查组成员于 2021 年 3 月 19 日对受核查方温室气体排放情况进

行了现场核查。现场核查通过相关人员的访问、现场设施的抽样勘查、

资料查阅、人员访谈等多种方式进行。现场主要访谈对象、部门及访

谈内容如下表所示。 

表 2-2 现场访问内容 

时间 部 门 人员 访谈内容 

2021 年 

3 月 19 日 

副总经理 郑  昭 

-受核查方基本情况，包括主要生

产工艺和产品情况等； 

-受核查方组织管理结构，温室气

体排放报告及管理职责设置； 

-受核查方的地理范围及核算边

界； 

-企业生产情况及生产计划； 

-二氧化碳排放数据和文档的管

理； 

-核算方法、排放因子及碳排放计

算的核查； 

-活动水平数据及补充数据来源及

数据流过程； 

-监测设备的安装、校验情况； 

-监测计划的制定及执行情况； 

-结算凭证及票据的管理。 

王永杰 安全环保部 

纪更涛 安全环保部 

张雅旭 设备保障部 

周卫东 技术部 

张  飞 机加工分厂 

马  琳 再制造分厂 

刘蒙蒙 生产保障部 

顾占杰 结构件分厂 

高海丰 物资管理部 

张彦红 财务部 
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2.4 核查报告编写及内部技术复核 

遵照《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试

行）》要求，并根据文件评审、现场审核发现，完成数据整理及分析，

并编制完成了企业温室气体排放核查报告。核查组于 2021 年 3 月 25

日完成核查报告，根据核查机构内部管理程序，本核查报告在提交给

核查委托方前经过了独立于核查组的技术复核人员进行内部的技术

复核。技术复核由 1 名具有相关行业资质及专业知识的技术复核人员

根据工作程序执行。 

 

3.核查发现 

3.1 单位基本情况的核查 

3.1.1 受核查方简介和组织机构 

通过查阅受核查方的《营业执照》、企业简介、《组织架构图》

等相关信息，并与受核查方代表进行交流访谈，确认如下信息： 

（一）受核查方简介 

郑州煤机综机设备有限公司始建于 1979 年，是国内煤机行业的

龙头企业——郑煤机集团的控股子公司和核心配套基地，拥有专业技

术研发团队，可独立研发液压支架及配件设计、生产、再制造业务。

具备业内领先的高效油缸生产线、结构件生产线、总装生产线、再制

造生产线，各种生产加工设备 1300 余台（套），加工制造能力位居

行业前列。是全国煤矿综采设备、配件、支架再制造主要定点生产单

位。公司先后被评为：全国煤矿专用设备及配件产品定点生产单位、
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两化融合管理体系、河南省高新技术企业、国家安全生产标准化二级

企业、河南省服务型制造示范企业、河南省煤炭机械再制造工程技术

研究中心等。2020 年实现产值 10 亿余元，主要经济指标和技术水平

均达到了国内同行业领先水平。 

公司始终坚持“生产制造规模化、产能装备现代化、员工队伍专

业化、管理手段信息化”战略，秉承高标准、精细化、零缺陷工匠精

神，建设液压支架配件精品基地。依照国家“走循环经济发展道路，

树立和落实资源再生”战略，我公司已经形成批量化生产能力，并向

产业规模化、专业化、自动化发展，让旧液压支架设备重新焕发生命

活力，践行为客户创造价值的发展使命，创煤机再制造行业龙头。 

在中国共产党的领导下，公司党委坚持以党建的高质量带动企业

经济的高质量发展，不断加强党建创新，充分发挥基层党组织的战斗

堡垒作用及党员的先锋模范作用。公司牢记 2019 年 9 月 17 日下午习

近平总书记到郑煤机集团视察调研时的嘱托，在郑煤机集团的领导下,

心无旁骛，扎根高端装备制造，不断攀登，创新驱动转型升级。加快

企业转型升级步伐，以优异的成绩向建党 100 周年献礼！ 

受核查方的组织结构图如下图所示： 
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图 3-1 受核查方组织架构图 
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3.1.2 受核查方工艺流程 

通过查阅郑州煤机综机设备有限公司相关资料，与机构负责人交

谈并走访了相关项目及部门后，核实以下企业主要服务信息：郑州煤

机综机设备有限公司主要生产液压支架及相关配件。 

郑州煤机综机设备有限公司工艺流程图如下图所示： 

 

图 3-2 生产工艺流程图 
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3.1.3 受核查方主要用能设备和排放设施情况 

核查组通过查阅郑州煤机综机设备有限公司的生产设备一览表

及现场勘察，确认受核查方主要耗能设备和排放设施情况见下表： 

表 3-1 主要耗能设备和排放设施统计表 

分表 1   机加工一工区主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号 数量（台） 年运转时间 运行情况 

1 锯床 G4250 4 台 10240h  较好 

2 锯床 G4240 3 台 7680h 较好 

3 锯床 G4265 1 台 2560h 较好 

4 热处理流水线 RXG-3500 1 台 3600h 较好 

5 热处理电阻炉 150KW 2 台 7200h 较好 

6 油压机 Y41-150 1 台 640h 较好 

7 
缸体外壁抛丸清

理机 
QP-500 1 台 1200h 较好 

8 喷砂机 JLDMG500 1 台 1200h 较好 

9 喷砂机 JLDMG300 1 台 1200h 较好 

10 洛氏硬度计 903005 1 台 2560h 较好 

11 布氏硬度计 903002 1 台 2560h 较好 

12 布氏硬度计 HBM-3000B 1 台 3600h 较好 

13 天车 /  5 台 25600h 较好 

14 平衡吊 PJ050 4 台 10240h  较好 

15 悬臂吊 BZD0.98T 4 台 6000h 较好 

分表 2   机加工二工区主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号 数量（台） 年运转时间 运行情况 

1 数控 CK6163 2 3640h 较好 

2 
车床 

CW61100B 1 1920h 较好 

3 CW6180 4 7280h 较好 

4 数控 

  

HTC50250N 2 3640h 较好 

5 HTC40200N 2 3640h 较好 

6 悬臂吊 BZD0.98 7 17280h 较好 

7 平衡吊 PJ050 7 13440h 较好 
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8 PJ030 3 5760h 较好 

9 

镗床 

T2120 5 9600h 较好 

10 T2235 1 3640h 较好 

11 T2250 1 1920h 较好 

12 钻床 Z3040 1 1920h 较好 

13 数控 HTC80350N 1 3640h 较好 

14 天车   3 5760h 较好 

分表 3   机加工三工区主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号 数量（台） 年运转时间 运行情况 

1 大数控 CK6171YG 3 17024h 较好 

2 小数控 HTC40150 2 8512h 较好 

3 小数控 CKD6140H 2 8512h 较好 

4 铣床 B-400K 2 3876h 较好 

5 钻床 ZB5180C 2 10368h 较好 

6 摇臂钻床 Z3063 1 1896h 较好 

7 摇臂钻床 Z3050 1 1896h 较好 

8 普车 CW6163 1 2704h 较好 

9 普车 CW6140 1 2132h 较好 

10 小数控 CA6150 2 1600h 较好 

11 小数控 CA6140 1 800h 较好 

12 磨床 M1432 2 4608h 较好 

13 磨床 3M MQ1350B 1 2320h 较好 

14 磨床 2M MQ1350B 1 1680h 较好 

15 平衡吊 PJ050 9 38880h 较好 

16 平衡吊 PJ030 4 12960h 较好 

17 悬臂吊 BZD0.3*4 4 22698h 较好 

18 深孔钻 ZK2130E 1 3040h 较好 

19 天车   4 19840h 较好 

分表 4   机加工四工区主要生产设备一览表 

序

号 
设备名称 型号 

数量（

台） 
年运转时间（h） 运行情况 

1 立车 VTC6070 2 4992 较好 

2 数控 CK6163 2 4992 较好 
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3 数控 HTC2050 1 4992 较好 

4 数控 HTC3230 1 4992 较好 

5 数控 CK6150B 2 2496 较好 

6 数控 CK6146ZX 2 2496 较好 

7 卧式铣床 X62W 2 2496 较好 

8 卧式铣床 B1-400W 1 2496 较好 

9 立式铣床 XA5032 1 2496 较好 

10 摇臂钻床 Z3040 2 2496 较好 

11 数控 CK7150A 2 4992 较好 

12 摇臂钻床 Z3032 1 2496 较好 

13 立钻 Z535 1 2496 较好 

14 立钻 Z5180B 1 2496 较好 

15 平衡吊 PJ030 5 2496 较好 

16 普车 CA6140 1 2496 较好 

17 普车 CA6240 1 2496 较好 

18 普车 CA6150 1 2496 较好 

19 工具磨 MQ6025 1 288 较好 

20 平面磨 M7130 1 288 较好 

21 普车 MZTE-360 1 2208 较好 

22 天车 LH5T*16.5M 2 4992 较好 

23 悬臂吊 BZD0.98T 1 4992 较好 

分表 5    机加工五工区主要生产设备一览表 

序

号 
设备名称 型号 

数量（

台） 
年运转时间 运行情况 

1 天车 5 吨 3 2560 小时 较好 

2 焊机 NBC-630 4 2400 小时 较好 

3 焊机 NBC-600K 1 2560 小时 较好 

4 窄间隙焊机 MAG 2 2240 较好 

5 环缝焊机 YD-3 1 2080 小时 较好 

6 环缝焊机 YD-500 1 2080 小时 较好 

7 环缝焊机 YDD-3B 1 2080 小时 较好 

8 环缝焊机 NIC-600-2 2 4800 小时 较好 

9 除尘设备 CC-55M 1 4800 小时 较好 
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10 切割机 / 1 400 小时 较好 

11 平衡吊 PJ-050 7 2080 小时 较好 

分表 6    南区喷漆生产线主要生产设备一览表 

位置 名    称 主 要 参 数 数量 运行情况 

喷漆

生产

线 

缸体预加热系统 房体内腔尺寸：2600×900×3400mm 1 套 较好 

水帘喷漆系统 房体内腔尺寸：3000×1200×3400mm 1 套 较好 

流平系统 房体内腔尺寸：6000×900×3400mm 1 套 较好 

缸体烘干系统 房体内腔尺寸：18000×900×3400mm 1 套 较好 

悬挂输送系统 模锻链：160 1 套 较好 

上下件升降系统 
纵向移动、液压升降：2500×2500mm（

电动） 
2 套 较好 

喷漆

室 

离心风机 

B4-72 6C(加清理口) 

1 台 

较好 

Q=13478m3/h  P=850Pa   N＝4kw 较好 

无锡光泰 较好 

管道泵 

ISG65－100 

1 台 

较好 

Q=50m
3
/h   H＝10m   N＝2.2kw 较好 

上海南方 较好 

分表 7   北区主要生产设备一览表 

序

号 

设备名称 型号 数量（台） 所属车间 运行情况 

一 装配 

1 胶管扣管机 SDX-130\SDX-100 2 10#、11# 较好 

2 起重设备 / 2 10#、11# 较好 

3 卧式车床 CW6180*3000 1 9# 较好 

4 车床 CK6163 1 9# 较好 

5 车床 HTC50250 1 9# 较好 

6 拆钢机 LCZ-500A 2 9# 较好 

7 钻床 Z535 2 9# 较好 

8 二保焊机 NBC500 2 9# 较好 

9 数控珩磨机 HMϕ100~400 3 9# 较好 

10 中频感应加热

设备 

200kw 1 10# 
较好 

11 超音频感应加

热设备 

200kw 1 10# 
较好 

1 盲孔镗 C630-1A*4200 1 10# 较好 

13 喷砂房 15000m3/h 1 10# 较好 

14 空压机 LU55-7G 1 10# 较好 

15 风机 15000m3/h 1 10# 较好 
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16 外圆磨床 M3161 1 10# 较好 

17 柱塞、底伐车床 CK6163YG 1 10# 较好 

18 钻床 Z535 2 10# 较好 

19 数控珩磨机 M4130 1 10# 较好 

20 止口车床 CK7150 1 10# 较好 

21 摇臂钻床 Z3050*16 1 10# 较好 

22 二保焊机 NBC500 3 10# 较好 

23 抛光机 / 1 10# 较好 

24 装钢机 / 1 10# 较好 

25 洗钢槽 8m×4m×1m 1 10# 较好 

26 立柱上冒机 / 1 10# 较好 

27 千斤顶上冒机 / 1 10# 较好 

二 结构件加工（板加车间） 

1 卧式车床 CD6140 1 8# 较好 

2 坐标镗床机 TPX6113/2 2 6#、8# 较好 

3 摇臂钻床 Z3080 1 8# 较好 

4 摇臂钻床 Z3080 1 8# 较好 

5 摇臂钻床 Z3080 2 8# 较好 

6 摇臂钻床 Z3080*25 1 6# 较好 

7 立式铣床 X53K 1 8# 较好 

8 铣边机 XBJ420 2 8# 较好 

9 铣边机 YZJ1626 1 8# 较好 

10 立式铣床 B1-400K 1 8# 较好 

11 组合镗床 ZT6 4 8# 较好 

12 组合镗床 ZT8 1 8# 较好 

13 油压机 300T 1 7# 较好 

14 油压机 Y41-63 1 7# 较好 

15 油压机 YX32-630A 1 6# 较好 

16 整体框架压力

机 

YJK-1000B 1 7# 
较好 

17 单注液压机 YJ41-100E 1 7# 较好 

18 校平机 WD43M 1 7# 较好 

19 剪板机 Q11-20×2500 1 7# 较好 

20 喷砂房 PSF0907 1 清磨车间 较好 

21 空气压缩机 9008 2 5# 较好 

22 仿形切割机 CG2-150 2 9# 较好 

24 机器人 UP20MN 2 6# 较好 
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25 机器人 HP20 2 6# 较好 

26 数控切割机 CUT-300 2 7# 较好 

27 机器人 HP20 1 6# 较好 

28 数控切割机 BODA-6000S 1 6# 较好 

29 数控切割机 BODA-6000S 3 6# 较好 

30 等离子切割枪 PD-V6L 1 7# 较好 

31 等离子切割枪 MOTOMAN/MH50/2 1 7# 较好 

32 火焰切割机 CG2-150 1 7# 较好 

33 双梁起重机 / 21 6#~9#、原材料

场、废料场 
较好 

三 铆焊 

1 CO2 保护焊 NBC-500 95 0#~5# 较好 

2 自动焊机 HB630-100010 5 0#~5# 较好 

3 电动平车 KPD-25-1 5 1#~5# 较好 

4 起重设备 QD5T×22.5 21 0#~5# 较好 

5 燃气预热炉 300m3/h 1 0# 较好 

四 清磨 

1 喷砂房 PSF0907 1 清磨车间 较好 

2 磨光机 / 2 清磨车间 较好 

3 喷漆房 8000×4000×3000 4 清磨涂装车间 较好 

4 天然气烘干房 6500×3000×2200 4 清磨涂装车间 较好 

5 循环风机 9100m3/h 4 清磨涂装车间 较好 

6 燃烧机 15m3/h 4 清磨涂装车间 较好 

五 压缩气站 

1 二氧化碳（液

态）低温液体

储罐 

31.6m3 1 压缩气站 

较好 

2 氧气（液态）

低温液体储罐 

31.6m3 2 压缩气站 
较好 

3 氩气（液态）

低温液体储罐 

31.6m3 1 压缩气站 
较好 

4 二氧化碳和氩

气混合器（液

态）低温液体

储罐 

21.07m3 1 压缩气站 

较好 

能源计量统计情况：受核查方排放单位具有 2020 年能源消耗台

账、其中包含天然气、电力等月消耗量。 
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3.1.4 受核查方生产经营情况 

根据受核查方提供数据，确认 2020 年度生产经营情况如下表所

示：（本次仅核算产值） 

表 3-2   2020 年度生产经营情况汇总表 

年度 2020 

工业总产值（万元） 

（按现价计算） 
101100 

 

3.2 核算边界的核查 

3.2.1 企业边界 

通过文件评审及现场访问过程中查阅相关资料、与受核查方代表

访谈，核查组确认受核查方为独立法人，公司主营产品为液压支架及

相关配件，受核查方主营产品不属于 8 个重点排放行业内的子类，故

依据《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》，

企业边界为受核查方控制的所有生产系统、辅助生产系统、以及直接

为生产服务的附属生产系统（包含企业的南厂区、北厂区）。 

核算和报告范围包括：化石燃料燃烧产生的排放、工业生产过程、

净购入电力产生的间接排放。核查组通过与企业相关人员交谈、现场

核查，确认企业温室气体排放种类为二氧化碳。 

2020 年企业核算边界与 2019 年比，没有发生重大变化。 

核查组确认《排放报告（终版）》的核算边界符合《核算指南》

的要求。 
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3.2.2 排放源和排放设施 

通过文件评审及现场访问过程中查阅相关资料、与受核查方代表

访谈，企业使用的六氟化硫采用真空全封闭加注，无任何泄露，核查

组确认核算边界内的排放源如下表所示。 

表 3-3 主要排放源信息 

排放种类 能源/原材料品种 排放设施 

燃料燃烧 
天然气 

板加车间火焰切割、 

铆焊车间预热炉和喷漆 

烘干、厂区食堂 

/ / 

工业生产过程 HFCs 排放 / / 

工业生产过程 PFCs 排放 / / 

工业生产过程 SF6 排放 / / 

工业过程排放 二氧化碳 焊接保护气 

净购入电力和热力 

间接排放 
电力 厂区内所有用电设备 

核查组查阅了《排放报告（终版）》，确认其完整识别了边界内

排放源和排放设施且与实际相符，2020 年企业排放边界与 2019 年比，

没有发生重大变化，符合《核算指南》的要求。 

 

3.3 核算方法的核查 

核查组对排放报告中的核算方法进行了核查，确认核算方法的选

择符合《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试

行）》的要求，不存在任何偏移。 
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3.4 核算数据的核查 

3.4.1 活动数据及来源的核查 

3.4.1.1 天然气燃烧活动水平数据 

数据来源 2020 年能源消耗台账 

监测方法 气体流量计监测 

监测频次 连续监测 

记录频次 每月记录 

数据缺失处理 无缺失 

交叉核对 

审核组现场核查发现受核查方天然气燃烧的数据来源于 2020 年

能源消耗台账，核查组将天然气发票与 2020 年能源消耗台账中净

购入天然气消耗数进行交叉核对，数据一致，真实可靠且可采信。 

月份 单位 能源消耗台账 发票 

1 m³ 27323.00  27323.00  

2 m³ 21017.69  21017.69  

3 m³ 32705.00  32705.00  

4 m³ 39214.00  39214.00  

5 m³ 29594.00  29594.00  

6 m³ 29245.00  29245.00  

7 m³ 23127.00  23127.00  

8 m³ 18604.00  18604.00  

9 m³ 21675.00  21675.00  

10 m³ 22878.00  22878.00  

11 m³ 30824.00  30824.00  

12 m³ 36604.00  36604.00  

合计 m³ 332810.69 332810.69 
 

核查结论 

核实的净购入天然气符合《机械设备制造企业温室气体排放

核算方法与报告指南（试行）》的要求，数据真实、可靠，与企

业《排放报告（终版）》中的数据一致。核查组最终确认的天然

气消耗如下： 

单位 2020 年 

万 m³ 33.2811 
 

3.4.1.2 天然气的低位发热量 

 天然气低位发热量 
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数值： 389.310 GJ/t 

数据来源： 
《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南 

（试行）中缺省值 

核查结论: 受核查方天然气低位发热量选取正确。 

3.4.1.3 净购入使用电力 

数据来源 2020 年能源消耗台账 

监测方法 电表在线监测 

监测频次 连续监测 

记录频次 每月记录 

数据缺失处理 无缺失 

交叉核对 

审核组现场核查发现受核查方净购入电力的数据来源于 2020

年能源消耗台账，核查组将电力发票与 2020 年能源消耗台账中净

购入电力消耗数进行交叉核对，数据一致，真实可靠且可采信。 

月份 单位 能源消耗台账 发票 

1 kWh 1179945.00  1179945.00  

2 kWh 907652.58  907652.58  

3 kWh 1161606.00  1161606.00  

4 kWh 1320717.00  1320717.00  

5 kWh 1756735.00  1756735.00  

6 kWh 1431686.00  1431686.00  

7 kWh 1259753.00  1259753.00  

8 kWh 1374547.00  1374547.00  

9 kWh 1414547.40  1414547.40  

10 kWh 1363201.40  1363201.40  

11 kWh 1665662.00  1665662.00  

12 kWh 1718082.60  1718082.60  

合计 kWh 16554134.98 16554134.98 
 

核查结论 

核实的净购入电力符合《机械设备制造企业温室气体排放核

算方法与报告指南（试行）》的要求，数据真实、可靠，与企业

《排放报告（终版）》中的数据一致。核查组最终确认的净购入

电力力如下： 

单位 2020 年 

MWh 16554.13 
 

 



 

 - 19 - 

3.4.1.4 六氟化硫的活动水平水平数据 

数据来源 2020 年生产台账 

监测方法 / 

监测频次 / 

记录频次 / 

数据缺失处理 / 

交叉核对 
审核组现场核查发现受核查方的六氟化硫全部采用无泄漏填

充，因此此部分不会产生排放。 

核查结论 
审核组现场核查发现受核查方的六氟化硫全部采用无泄漏填

充，因此此部分不会产生排放。 

3.4.1.5 二氧化碳保护气的活动水平数据 

数据来源 2020 年生产台账 

监测方法 电子秤监测 

监测频次 批次监测 

记录频次 每月记录 

数据缺失处理 无缺失 

交叉核对 

审核组现场核查发现受核查方二氧化碳保护气的数据来源于

2020 年生产台账，核查组将查阅了每月的购入使用量，并于生产

台账交叉核对，数据一致，真实可靠且可采信。 

月份 单位 二氧化碳消耗台账 纯度 

1 kg 39320 99% 

2 kg 10160 99% 

3 kg 46860 99% 

4 kg 23480 99% 

5 kg 24360 99% 

6 kg 46200 99% 

7 kg 23520 99% 

8 kg 46420 99% 

9 kg 23200 99% 

10 kg 55500 99% 

11 kg 34020 99% 

12 kg 24460 99% 

合计 
kg 397500 99% 

t 397.50 99% 

 净值 393.53 
 

核查结论 

核实的二氧化碳保护气消耗如下，符合《机械设备制造企业

温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》的要求，数据真实、

可靠，与企业《排放报告（终版）》中的数据一致。核查组最终

确认的净购入二氧化碳保护气消耗如下： 

单位 2020 年 

t 393.53 
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3.4.2 排放因子和计算系数数据及来源的核查 

3.4.2.1 天然气单位热值含碳量 

 天然气单位热值含碳量（tC/GJ） 

数值： 0.01530 

数据来源： 
《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）

与报告指南（试行）》 

核查结论: 受核查方天然气单位热值含碳量选取正确。 

3.4.2.2 天然气碳氧化率 

 天然气碳氧化率（%） 

数值： 99 

数据来源： 
《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）

与报告指南（试行）》 

核查结论: 受核查方天然气碳氧化率选取正确。 

3.4.2.3 电力排放因子 

 电力排放因子（tCO2/MWh） 

数值： 0.5257 

数据来源： 
国家发改委公布的《中国区域电网平均二氧化碳排放因子》 

华中区域电网平均 CO2排放因子 

核查结论: 受核查方电力排放因子选取正确。 

综上所述，通过文件评审和现场访问，核查组确认《排放报告（终

版）》中的排放因子和计算系数数据及其来源合理、可信，符合《核

算指南》的要求。 

 

3.4.3 法人边界排放量的核查 

根据上述确认的活动水平数据及排放因子，核查组重新验算了受

核查方的温室气体排放量，结果如下。 

3.4.3.1 化石燃料燃烧排放 
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2020

年度 

种类 

消耗量

（t） 

低位发热

量（GJ/t） 

单位热值

含碳量 

（tC/TJ) 

碳氧

化率

(%) 

折算

因子 

排放量 

（t CO2） 总排放

量（t 

CO2） 

A B C D E 
F=A*B*10

-

6
*C*D*E 

天然

气 33.2811 389.310 0.01530 99% 44/12 719.09 719.09 

 

3.4.3.2 工业过程排放 

经现场确认，企业使用真空氦检漏设备进行开关柜箱体的检漏和

SF6 气体的充装工作，SF6 在负压密闭真空箱内注入产品，充装完毕

后通过自闭阀密封。整个过程自动完成，有效避免泄漏。 

因此六氟化硫产生产的碳排放不予核算，二氧化碳保护气消耗量

如下： 

年度 
物质 

种类 

活动水平数据 

A（t） 

排放因子 

B（%） 

年度碳排放量

C=A×B（tCO2） 

2020 二氧化碳 397.50 99 393.53 

 

3.4.3.3 净购入电力产生的排放 

年度 
物质 

种类 

活动水平数据 A

（MWh） 

排放因子 B

（tCO2/MWh） 

年度碳排放量

C=A×B（tCO2） 

2020 电力 16554.13 0.5257 8702.51 
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3.4.3.4 排放量汇总 

年度 2020 

化石燃料燃烧排放量（tCO2） 719.09 

工业生产过程产生的排放 393.53 

工业生产过程 HFCs 排放 / 

工业生产过程 PFCs 排放 / 

工业生产过程 SF6 排放 0 

净购入使用的电力、热力产生的排放量（tCO2） 8702.51 

企业年二氧化碳排放总量（tCO2） 9815.13   

综上所述，核查组通过重新验算，确认《排放报告（终版）》中

的排放量数据计算结果正确，符合《机械设备制造企业温室气体排放

核算方法与报告指南（试行）》的要求。 

 

3.4.4 配额分配相关补充数据的核查 

因受核查方为机械设备制造企业，目前机械设备制造企业未被纳

入河南省全国碳排放权交易市场的企业名单，故目前暂不需要对受核

查方进行配额分配相关补充数据的核查。 

3.5 质量保证和文件存档的核查 

郑州煤机综机设备有限公司由其安全环保部负责温室气体排放

管理工作，企业暂时未建立完整的二氧化碳排放计算与报告质量管理

体系，但建立并执行了公司内部能源计量与统计管理制度。对能耗数

据的监测、收集和获取过程建立了相应的规章制度，以确保数据质量。

同时，公司建立了相关文档管理规范，以保存维护相关能耗数据文档

和原始记录。 
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核查组建议企业按照《机械设备制造企业温室气体排放核算方

法与报告指南（试行）》要求，制订相应管理制度以确保数据质量，

制订对数据缺失、生产活动变化以及报告方法变更的应对措施，建立

文档管理规范，指定专门人员负责数据的记录、收集和整理工作。 

 

3.6 其他核查发现 

无 

 

4.核查结论 

基于文件评审和现场访问，核查机构机械工业第六设计研究院有

限公司确认： 

-郑州煤机综机设备有限公司的 2020年度的排放报告与核算方法

符合《机械设备制造企业温室气体排放核算方法与报告指南（试行）》

的要求； 

-郑州煤机综机设备有限公司的 2020 年度温室气体排放总量为： 

年度 

化石燃料

燃烧排放

(tCO2) 

工业生

产过程

排放

(tCO2) 

工业生

产过程

HFCs 排

放

(tCO2) 

工业生

产过程

PFCs 排

放

(tCO2) 

工业生

产过程

SF6 排放

(tCO2) 

净购入电

力和热力

引起的

CO2排放 

（CO2） 

总排放量

(tCO2) 

2020 719.09 393.53 / / / 8702.51 9815.13 

-郑州煤机综机设备有限公司 2020年度的核查过程中无未覆盖或

需要特别说明的问题。 

-单位产值碳排放强度： 
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产品名称 
排放量 

(tCO2) 

2020 年产值 

（万元） 

单位产值排放强

度（tCO2/万元） 

液压支架及 

相关配件 
9815.13 101100 0.097 

 

5. 附件 

附件 1：不符合清单 

序号 不符合描述 
重点排放单位原因分

析及整改措施 
核查结论 

1 无 / / 

附件 2：对今后核算活动的建议 

本核查机构根据对该温室气体排放单位的核查过程及结果提出

以下建议： 

建立温室气体核算和报告质量管理体系，明确相关职责，建立碳

数据的测量、收集和获取标准，建立相关的规章制度，加强能源消耗

及碳排放数据文档的管理，保存和维护，加强有关温室气体核算相关

的数据文档和数据记录(包括纸质的和电子的)的保存和管理。完善基

础数据的汇总和整理。 

建议受核查方对生产工序能源消耗量也要进行准确的计量，对计

量仪器按要求进行检定或校准，并做好相关数据文件存档工作。 

建议受核查方加强对日常电力等的消耗记录，以统计分析能源消

耗情况，以便采取节能措施降低碳排放。 
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6.支持性文件清单 

（详见附件）： 

1 企业法人营业执照 

2 公司组织架构图 

3 厂区平面图 

4 工艺流程图 

5 产品年产量和年产值 

6 主要耗能设备台账 

7 2020 年企业生产能源统计台账 

8 2020 年企业电力天然气结算发票 
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附件 1：企业法人营业执照 
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附件 2：公司组织架构图 
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附件 3：厂区平面图 
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附件 4：工艺流程图 

 

 

 



 

 31 

附件 5：产品年产量和年产值 
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附件 6：主要耗能设备台账 

表 1   机加工一工区主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号 数量（台） 年运转时间 运行情况 

1 锯床 G4250 4 台 10240h  较好 

2 锯床 G4240 3 台 7680h 较好 

3 锯床 G4265 1 台 2560h 较好 

4 热处理流水线 RXG-3500 1 台 3600h 较好 

5 热处理电阻炉 150KW 2 台 7200h 较好 

6 油压机 Y41-150 1 台 640h 较好 

7 
缸体外壁抛丸清

理机 
QP-500 1 台 1200h 较好 

8 喷砂机 JLDMG500 1 台 1200h 较好 

9 喷砂机 JLDMG300 1 台 1200h 较好 

10 洛氏硬度计 903005 1 台 2560h 较好 

11 布氏硬度计 903002 1 台 2560h 较好 

12 布氏硬度计 HBM-3000B 1 台 3600h 较好 

13 天车 /  5 台 25600h 较好 

14 平衡吊 PJ050 4 台 10240h  较好 

15 悬臂吊 BZD0.98T 4 台 6000h 较好 

表 2   机加工二工区主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号 数量（台） 年运转时间 运行情况 

1 数控 CK6163 2 3640h 较好 

2 
车床 

CW61100B 1 1920h 较好 

3 CW6180 4 7280h 较好 

4 数控 

  

HTC50250N 2 3640h 较好 

5 HTC40200N 2 3640h 较好 

6 悬臂吊 BZD0.98 7 17280h 较好 

7 
平衡吊 

PJ050 7 13440h 较好 

8 PJ030 3 5760h 较好 

9 

镗床 

T2120 5 9600h 较好 

10 T2235 1 3640h 较好 

11 T2250 1 1920h 较好 
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12 钻床 Z3040 1 1920h 较好 

13 数控 HTC80350N 1 3640h 较好 

14 天车   3 5760h 较好 

表 3   机加工三工区主要生产设备一览表 

序号 设备名称 型号 数量（台） 年运转时间 运行情况 

1 大数控 CK6171YG 3 17024h 较好 

2 小数控 HTC40150 2 8512h 较好 

3 小数控 CKD6140H 2 8512h 较好 

4 铣床 B-400K 2 3876h 较好 

5 钻床 ZB5180C 2 10368h 较好 

6 摇臂钻床 Z3063 1 1896h 较好 

7 摇臂钻床 Z3050 1 1896h 较好 

8 普车 CW6163 1 2704h 较好 

9 普车 CW6140 1 2132h 较好 

10 小数控 CA6150 2 1600h 较好 

11 小数控 CA6140 1 800h 较好 

12 磨床 M1432 2 4608h 较好 

13 磨床 3M MQ1350B 1 2320h 较好 

14 磨床 2M MQ1350B 1 1680h 较好 

15 平衡吊 PJ050 9 38880h 较好 

16 平衡吊 PJ030 4 12960h 较好 

17 悬臂吊 BZD0.3*4 4 22698h 较好 

18 深孔钻 ZK2130E 1 3040h 较好 

19 天车   4 19840h 较好 

表 4   机加工四工区主要生产设备一览表 

序

号 
设备名称 型号 

数量（

台） 
年运转时间（h） 运行情况 

1 立车 VTC6070 2 4992 较好 

2 数控 CK6163 2 4992 较好 

3 数控 HTC2050 1 4992 较好 

4 数控 HTC3230 1 4992 较好 

5 数控 CK6150B 2 2496 较好 

6 数控 CK6146ZX 2 2496 较好 
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7 卧式铣床 X62W 2 2496 较好 

8 卧式铣床 B1-400W 1 2496 较好 

9 立式铣床 XA5032 1 2496 较好 

10 摇臂钻床 Z3040 2 2496 较好 

11 数控 CK7150A 2 4992 较好 

12 摇臂钻床 Z3032 1 2496 较好 

13 立钻 Z535 1 2496 较好 

14 立钻 Z5180B 1 2496 较好 

15 平衡吊 PJ030 5 2496 较好 

16 普车 CA6140 1 2496 较好 

17 普车 CA6240 1 2496 较好 

18 普车 CA6150 1 2496 较好 

19 工具磨 MQ6025 1 288 较好 

20 平面磨 M7130 1 288 较好 

21 普车 MZTE-360 1 2208 较好 

22 天车 LH5T*16.5M 2 4992 较好 

23 悬臂吊 BZD0.98T 1 4992 较好 

表 5    机加工五工区主要生产设备一览表 

序

号 
设备名称 型号 

数量（

台） 
年运转时间 运行情况 

1 天车 5 吨 3 2560 小时 较好 

2 焊机 NBC-630 4 2400 小时 较好 

3 焊机 NBC-600K 1 2560 小时 较好 

4 窄间隙焊机 MAG 2 2240 较好 

5 环缝焊机 YD-3 1 2080 小时 较好 

6 环缝焊机 YD-500 1 2080 小时 较好 

7 环缝焊机 YDD-3B 1 2080 小时 较好 

8 环缝焊机 NIC-600-2 2 4800 小时 较好 

9 除尘设备 CC-55M 1 4800 小时 较好 

10 切割机 / 1 400 小时 较好 

11 平衡吊 PJ-050 7 2080 小时 较好 

表 6    南区喷漆生产线主要生产设备一览表 

位置 名    称 主 要 参 数 数量 运行情况 
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喷漆

生产

线 

缸体预加热系统 房体内腔尺寸：2600×900×3400mm 1 套 较好 

水帘喷漆系统 房体内腔尺寸：3000×1200×3400mm 1 套 较好 

流平系统 房体内腔尺寸：6000×900×3400mm 1 套 较好 

缸体烘干系统 房体内腔尺寸：18000×900×3400mm 1 套 较好 

悬挂输送系统 模锻链：160 1 套 较好 

上下件升降系统 
纵向移动、液压升降：2500×2500mm（

电动） 
2 套 较好 

喷漆

室 

离心风机 

B4-72 6C(加清理口) 

1 台 

较好 

Q=13478m3/h  P=850Pa   N＝4kw 较好 

无锡光泰 较好 

管道泵 

ISG65－100 

1 台 

较好 

Q=50m
3
/h   H＝10m   N＝2.2kw 较好 

上海南方 较好 

表 7   北区主要生产设备一览表 

序

号 

设备名称 型号 数量（台） 所属车间 运行情况 

一 装配 

1 胶管扣管机 SDX-130\SDX-100 2 10#、11# 较好 

2 起重设备 / 2 10#、11# 较好 

3 卧式车床 CW6180*3000 1 9# 较好 

4 车床 CK6163 1 9# 较好 

5 车床 HTC50250 1 9# 较好 

6 拆钢机 LCZ-500A 2 9# 较好 

7 钻床 Z535 2 9# 较好 

8 二保焊机 NBC500 2 9# 较好 

9 数控珩磨机 HMϕ100~400 3 9# 较好 

10 中频感应加热

设备 

200kw 1 10# 
较好 

11 超音频感应加

热设备 

200kw 1 10# 
较好 

1 盲孔镗 C630-1A*4200 1 10# 较好 

13 喷砂房 15000m3/h 1 10# 较好 

14 空压机 LU55-7G 1 10# 较好 

15 风机 15000m3/h 1 10# 较好 

16 外圆磨床 M3161 1 10# 较好 

17 柱塞、底伐车床 CK6163YG 1 10# 较好 

18 钻床 Z535 2 10# 较好 

19 数控珩磨机 M4130 1 10# 较好 
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20 止口车床 CK7150 1 10# 较好 

21 摇臂钻床 Z3050*16 1 10# 较好 

22 二保焊机 NBC500 3 10# 较好 

23 抛光机 / 1 10# 较好 

24 装钢机 / 1 10# 较好 

25 洗钢槽 8m×4m×1m 1 10# 较好 

26 立柱上冒机 / 1 10# 较好 

27 千斤顶上冒机 / 1 10# 较好 

二 结构件加工（板加车间） 

1 卧式车床 CD6140 1 8# 较好 

2 坐标镗床机 TPX6113/2 2 6#、8# 较好 

3 摇臂钻床 Z3080 1 8# 较好 

4 摇臂钻床 Z3080 1 8# 较好 

5 摇臂钻床 Z3080 2 8# 较好 

6 摇臂钻床 Z3080*25 1 6# 较好 

7 立式铣床 X53K 1 8# 较好 

8 铣边机 XBJ420 2 8# 较好 

9 铣边机 YZJ1626 1 8# 较好 

10 立式铣床 B1-400K 1 8# 较好 

11 组合镗床 ZT6 4 8# 较好 

12 组合镗床 ZT8 1 8# 较好 

13 油压机 300T 1 7# 较好 

14 油压机 Y41-63 1 7# 较好 

15 油压机 YX32-630A 1 6# 较好 

16 整体框架压力

机 

YJK-1000B 1 7# 
较好 

17 单注液压机 YJ41-100E 1 7# 较好 

18 校平机 WD43M 1 7# 较好 

19 剪板机 Q11-20×2500 1 7# 较好 

20 喷砂房 PSF0907 1 清磨车间 较好 

21 空气压缩机 9008 2 5# 较好 

22 仿形切割机 CG2-150 2 9# 较好 

24 机器人 UP20MN 2 6# 较好 

25 机器人 HP20 2 6# 较好 

26 数控切割机 CUT-300 2 7# 较好 

27 机器人 HP20 1 6# 较好 
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28 数控切割机 BODA-6000S 1 6# 较好 

29 数控切割机 BODA-6000S 3 6# 较好 

30 等离子切割枪 PD-V6L 1 7# 较好 

31 等离子切割枪 MOTOMAN/MH50/2 1 7# 较好 

32 火焰切割机 CG2-150 1 7# 较好 

33 双梁起重机 / 21 6#~9#、原材料

场、废料场 
较好 

三 铆焊 

1 CO2 气体保护

焊 

NBC-500 95 0#~5# 
较好 

2 自动焊机 HB630-100010 5 0#~5# 较好 

3 电动平车 KPD-25-1 5 1#~5# 较好 

4 起重设备 QD5T×22.5 21 0#~5# 较好 

5 燃气预热炉 300m3/h 1 0# 较好 

四 清磨 

1 喷砂房 PSF0907 1 清磨车间 较好 

2 磨光机 / 2 清磨车间 较好 

3 喷漆房 8000×4000×3000 4 清磨及涂装车

间 
较好 

4 天然气烘干房 6500×3000×2200 4 清磨及涂装车

间 
较好 

5 循环风机 9100m3/h 4 清磨及涂装车

间 
较好 

6 燃烧机 15m3/h 4 清磨及涂装车

间 
较好 

五 压缩气站 

1 二氧化碳（液

态）低温液体

储罐 

31.6m3 1 压缩气站 

较好 

2 氧气（液态）

低温液体储罐 

31.6m3 2 压缩气站 
较好 

3 氩气（液态）

低温液体储罐 

31.6m3 1 压缩气站 
较好 

4 二氧化碳和氩

气混合器（液

态）低温液体

储罐 

21.07m3 1 压缩气站 

较好 
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附件 7：2020 年企业生产能源统计台账 
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附件 8：2020 年企业电力天然气结算发票 
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